
説明：

Wシェイプエッジカッティングセグメントホールセール、Borewayシルバー溶接Wシェイプエッジカッティングダイヤモンドセグメント（花崗岩用）：

同じセグメントの結合条件では、長さが短いと抵抗が少なくなります。 花崗岩のための最先端のダイヤモンドセグメント 石からの切削抵抗を減らすのに良いので、切削速度の向上に
役立ちます。切削速度の向上により、非常にスムーズな切削が可能です。

私たちの 花崗岩のための最先端のダイヤモンドセグメント 高品質のダイヤモンドパウダーと金属パウダーの混合物で作られ、プレスと焼結によって製造され、ダイヤモンドパウダー
と金属パウダーは密接に結合し、品質が高く、効果が優れています。

このようなダイヤモンドセグメントは、パフォーマンスと価格の比率が最も高いです。

仕様：

私たちは貴重なお客様に優れた品質を提供するのに役立ちます 花崗岩のエッジカッティングダイヤモンドセグメント 以下の仕様で利用可能です：

Boreway マルチブレードストーンカッティングマシン工場：花崗岩のエッジ切断セグメントの寸法

仕様 セグメントの寸法（L * W * H） No.of teeth

300 40 3.0 / 3.2 2012年8月10日 21

350 40 3.0 / 3.2 2015年8月10日 24

400 40 3.4 / 3.6 / 3.8 2015年8月10日 28
450 40 4.0 / 4.2 2015年8月10日 32
500 40 4.0 / 4.2 2015年8月10日 36
600 40 4.6 / 4.8 2015年8月10日 42
700 40 5.5 / 5.2 2015年8月10日 42
800 40 6.0 2015年8月10日 46

銀溶接W形状に加えて 花崗岩のための最先端のダイヤモンドセグメント、すべての
製品は市場に出る前に厳密にテストされています。その他の仕様は、要件に応じてカスタマイズできます。
製品詳細：

https://www.diamondtools.top/jp/products/W-Shape-Edge-Cutting-Diamond-Segment-High-Frequency-Welded-Granite-Cutting-Segment.html
https://www.diamondtools.top/jp/products/Stone-Cutting-Tools.htm


花崗岩のBorewayシルバー溶接W形状エッジカッティングダイヤモンドセグメント：

アプリケーション：

花崗岩用のBorewayシルバーウェルドWシェイプエッジカッティングダイヤモンドセグメント。ダイヤモンドセグメント 花崗岩、砂岩、石英を使用したさまざまな
硬石のスラブエッジ切断用。







カット効果：

利点：

1.理想的なエッジトリミング品質が最高です。

2.優れた総合切削性能。

3.切削効率が高く、寿命が長い。

私たちに関しては：
私たちは厳格な品質管理システムを持っています：



梱包と配送：



当社のサービス：

1.低注文数量：私たちは ダイヤモンドセグメント銀溶接はんだサプライヤー それはあなたが必要とするテストオーダーを満たすことができます。
2。 迅速な配達：運送業者から大幅な割引を受けられます。
3.受諾可能なOEM：私達はあなたのサンプルかデッサンに従って作り出してもいいです。
4.良質：私達に厳密な品質管理システムがあります。市場で高い評価を得ています。
5。 優れたサービス：私たちはお客様を神とみなし、高度な専門性と熱意を持っています。

よくある質問：

1.ダイヤモンドセグメントを購入したい場合、どのようにして品質を知ることができますか？
最初に少量でダイヤモンドセグメントを購入し、品質と当社のサービスをテストできます。長期的な協力の場合ははるかに優れています。少量の場合、品質が市場に合わない
場合でもリスクを負う必要はありません。

2.ダイヤモンドセグメントのパフォーマンスが悪い場合、どうすればよいですか？
カットの詳細情報を教えてください。例：

https://www.diamondtools.top/jp/products/Normal-shape-diamond-segment-for-granite-diamond-segment-silver-welding-solder.html


1）。機械のRPM、切削オブジェクト。
2）。使用後のダイヤモンドセグメントの詳細画像。ダイヤモンドセグメントの切断側。
3）。十分な冷却水を供給していますか？

3.配送方法は何ですか？
エクスプレス宅配便、海上貨物など。お客様が判断を下される際の実情に応じたアドバイスをいたします。

ご注意ください：

ろう付けには火の代わりに高周波銀溶接機を使用してください、溶接時間はほんの数回です 秒、それ以外の場合、セグメント内のダイヤモンドはおそらく高温によって損傷を
受け、次に切削 パフォーマンスが低下します！
お問い合わせ：

 No.605 Huahui Center、Shuitou Town 362342 Quanzhou、Fujian、China
電話： （+86）595-86990206 / ファックス：（+86）595-86990220
モバイル/ WhatsApp / Wechat：（+ 86） 13559599186
Eメール： boreway06@boreway.net
アーロンリン

https://www.diamondtools.top/jpmailto:boreway05@boreway.net.html

