
導入：
* 1月2日「G樹脂充填されたCNCシンクドラムD25の*の45T あります スラブのシンクの穴を研削、研磨するため、
 Kitchens など、タイトな半径を研削し、研磨するための最も効果的な方法です。
過剰な石を離れて粉砕することにより、花崗岩、大理石の素材除去のために設計すること。 
それ シンク穴を切り出した後、材料を除去するための最速の方法です。 
彼らはに使用され 非常に積極的研削 アプリケーション そして、様々な材料上の株式の除去 
御影石、コンクリート、石灰岩、大理石、ブロック、terazzoなどを含みます。
 
特徴：
1。 高効率、長寿命と高速フライススピード。
2。 ゼロ振動と安定した性能を持つ完璧なバランス。
3。 石のエッジ損傷を与えることなくスムーズなフライス。
 
仕様：
以下は、私たちの通常の仕様です CNCシンクドラムD25 * 45T * 1月2日 "Gを充填した樹脂：

コード番号 直径 グリット号 ワーキング
方法

セグメント
長さ

接続

 BW-ZTW-R01-01 25ミリメートル（1 "） ラフ
ミディアム
ハード

湿式または乾式 20ミリメートル
35ミリメートル
45ミリメートル

M14
 5/8 "-11
1/2 "G

 BW-ZTW-R01-02 50ミリメートル（2 "）
 BW-ZTW-R01-03 75ミリメートル（3 "）
 BW-ZTW-R01-04 100ミリメートル（4 "）

 上記仕様は参考のために、他の仕様は、顧客から注文することができますされています。

画像：
* 1月2日「G樹脂充填されたCNCシンクドラムD25の*の45T


