
利点：

サプライヤー用ボトムセグメント付きダイヤモンドフィンガードリルCNCビット

スピードをお勧めします：4500rpm

送り速度：200~450mm / min

1.速い速度と長持ちを続けます

2.ノイズや低アンペアの低い

3.各ビットの中央水送り穴。

4.粉砕時に垂直に垂直にして、ほとんどの側面研削用に水を加えてください。


