
 

说明：

 

湿用350mm花岗岩斜槽刀头石材切割无崩边：

我们的 石材切割用花岗岩斜槽刀头 由优质金刚石粉末和金属粉末混合物制成，经压制和烧结而成，金刚石粉末和金属粉末紧密结合，质量更高，效果更好。
  
石材切割用花岗岩斜槽刀头，扇形侧面独特的斜槽设计，提高了锋利度和切割效率。 
 
这样的金刚石刀头是性价比极高的！ 
 
规格：

我们乐于为有价值的客户提供卓越品质的 
石材切割用花岗岩斜槽刀头 以下规格可用：

      300-800mm花岗岩切边刀头
  直径 刀头大小  齿数

 英寸  毫米  长度  厚度  高度  数
 12  300  40  3.0   10/12  21



 14  350  40  3.2  10/12  24
 16  400  40  3.6  10/12   28
 18  450  40  4.0  10/12  32
 20  500  40  4.2  10/12  36
 24  600  40  4.6  10/12  42
 28  700  40  5.0  10/12   50 
 32  800  40  6.0  10/12  57
 
不仅湿用350mm 石材切割用花岗岩斜槽刀头
我们的所有产品在进入市场之前都经过严格的测试。其他规格可
根据要求定做。
 

产品详情：

湿用350mm花岗岩斜槽刀头石材切割无崩边：

  

应用范围：
 
湿用350mm花岗岩斜槽刀头石材切割无崩边，用于花岗岩，砂岩，各种石英硬石板坯的边缘切割。
 





 

切割效果：



优势：

1.刀头在切割过程中锋利度高，效率高，使用寿命长。
 
2.切割效果好：切割光滑，表面平整，尺寸均匀。
 
3.切割稳定，切割间隙窄，减少石材浪费。

相关产品：
     



  

  

  
             
                                 

关于我们：
 
我们有严格的质量控制体系：
 

https://www.diamondtools.top/cn/products/Diamond-Segments-for-Granite-Cutting1.html
https://www.diamondtools.top/cn/products/Diamond-Edge-Cutting-Granite-Segment.html
https://www.diamondtools.top/cn/products/Granite-Edge-Cutting-Diamond-Segment.html
https://www.diamondtools.top/cn/products/Diamond-Segment-Granite-Cutting.html
https://www.diamondtools.top/cn/products/Diamond-Segment-Multi-Blade-for-Granite.html
https://www.diamondtools.top/cn/products/Diamond-Segments-for-Sandstone-Block-Cutting.html
https://www.diamondtools.top/cn/products/Diamond-Slant-Slot-Segment-for-Granite-Cutting.html
https://www.diamondtools.top/cn/products/Edge-Cutting-Granite-Diamond-Segment.html
https://www.diamondtools.top/cn/products/Edge-Cutting-Diamond-Segment-for-Marble.html


 
包装及运送： 
 



 
我们的服务：

1.低起订量：可以满足您所需的测试订单。
2.交货快捷：我们从货运代理处获得很大的折扣。
3.OEM可接受：我们可以根据您的样品或图纸生产。
4.优良的品质：我们拥有严格的质量控制体系。在市场上具有良好的声誉。
5.优质的服务：我们以高度的敬业精神和热情将客户视为上帝。

常见问题：

1.如果我们要购买金刚石刀头，我们怎么知道质量？
您可以先少量购买金刚石刀头，测试质量和我们的服务，对于我们的长期合作会更好。对于少量产品，如果质量不适合您的市场，则无需冒险。 

2.如果发现您的金刚石刀头表现不佳，我们该怎么办？
请告诉我们有关切割的详细信息，例如：



1）机器的RPM，切削对象。
2）使用后刀头的详细图片，例如刀头的切割面。
3）您是否供给足够的冷却水。

3.交付方式是什么？
快递服务，海运货物等。我们根据实际情况给出建议，供客户决策。

请注意：

请使用高频银焊机代替火炉进行钎焊，焊接时间仅几秒，否则刀头内的金刚石可能会被高温损坏，然后切割性能会降低！
 
联系我们：

 福建省泉州市水头镇华辉中心605号362342
电话： （+86）595-86990206 /  传真： （+86）595-86990220
手机/ WhatsApp /微信： （+ 86） 13559599186
电子邮件： boreway06@boreway.net
林艾伦

 

https://www.diamondtools.top/cnmailto:boreway05@boreway.net.html

