
简介：
CNC石材钻管的加工工艺一般为银焊或者激光焊。一般安装在手持钻机或者CNC机器上。
对花岗岩、大理石等石材进行钻孔，具有使用使用长，效果好，稳定性强的特点。
CNC石材钻管使用过程中应加水。

特征：
1.适合于对石材进行钻孔
2.平衡性高，稳定性强
3.效率高，寿命长

规格：
以下是CNC石材钻管的常规规格：

型号 直径 刀头大小 使用 钻管长度 焊接方法 接口大小

BW-DDB-S03 20mm（3/4“） 17 / 12x3x10 湿用
或者
干用

4“
（100mm）

银焊
或者
激光焊接

5/8“-11
M14
1/2“G

22mm（7/8“） 17 / 12x3x10
25mm（1“） 17 / 12x3x10
29mm（1-1 / 8“） 17 / 12x3x10
32mm（1-1 / 4“） 16x3x10
35mm（1-3 / 8“） 16x3x10
38mm（1-1 / 2“） 16x3x10
42mm（1-5 / 8“） 16x3x10
45mm（1-3 / 4“） 16x3x10
50 /51mm（2“） 16x3x10
57mm（2-1 / 4“） 22x3.5x10
60mm（2-3 / 8“） 22x3.5x10
63mm（2-1 / 2“） 22x3.5x10
70mm（2-3 / 4“） 22x3.5x10
76mm（3“） 22x3.5x10
80mm（3-1 / 8") 22x3.5x10
89mm（3-1 / 2“） 22x3.5x10
100mm（4“） 22x3.5x10
110mm（4-3 / 8“） 22x3.5x10
127mm（5“） 24x4x10

以上规格仅供参考，其他规格可根据客户需求定做。

图片：
CNC石材钻管D38*85L*1/2"G，CNC花岗岩取芯钻管


