
介绍：

高精度定位高频焊架是最新开发的金刚石锯片（工程薄壁钻）焊接的必要辅助设备。它操作方便、定位精度高、稳定性好、价格比进口同类产品低的特点，该设备的重要性在于能够大幅度提高人造金刚石圆盘锯片等产品的焊接精度和焊接
强度、降低开刃处理成本和操作人员的疲劳强度。在B型机基础上，自动完成刀头定位、加热、冷却及机械复位动作。

产品特点：

1. 自动完成刀头定位、银焊片传送、加入、冷却及机械复位动作。

2. 程序采用未处理器控制，稳定可靠，维护方便。

3. 机械性能优越，精度高，稳定耐用。

4. 造型采用美学设计，精巧美观。

我们用傻瓜式的等分度等位设计，简单的培训即可让员工上机操作。

规格：

焊接范围：圆盘锯片直径280-1600mm。

焊接速度：8-12片/小时（ø350锯片）

定位精度：端面跳动≤±0.03mm。垂直度≤±0.03mm。

模型 尺寸 重量 焊接直径
GHA250 / 800C 86×80×160 150千克 250〜800毫米
GHA250 / 1600C 100×86×180 230千克 250〜1600毫米
GHA250 / 2000C 110×90×205 280千克 250〜2000毫米
GHA250 / 2500C 110×90×2250 320千克 250〜2500毫米

图片：



建议配套使用我们的高频感应加热焊接机：

http://www.diamondtools.top/products/20KW-high-frequency-induction-heating-welding-machine-for-sale.html
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